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1.0 Wskp

1.1 Przedmiot i zakres specyfikacji

Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania daiae wykonania, monial

i odbioru zbrojenia betonu stahiskostopow dla zadania: ,Budowéwietlicy wiejskiej
oraz parkingu wraz z niegbtng infrastruktug techniczg Stachow dz. nr 20/5”
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyprowadzenia robot zezanych ze
zbrojeniem betonu stakonstrukcyja fundamentow schodow podtog,, ew
stupow, transport, skladowanie oraz przygotowanigiccie, przycecie i taczenie
pretow monta zbrojenia elementovelbetowych.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jgkavykonania oraz za zgod§oz projektem

i specyfikacy techniczil oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

1.2 Okreslenia podstawowe
Okredlenia podstawowe, ayte w niniejszej specyfikacjagszgodne z obowvgzujgcymi
odpowiednimi normami i ok&eniami zawartymi w ST 0.0 — Wymagania ogolne.

1.3 Klasyfikacja rob6t wg Wspdlnego Stownika Zamoven (CPV).

45200000-Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletimypéktow budowlanych
lub ich czsci oraz roboty w zakresie ignierii ladowej i wodne;j

45260000-/Roboty w zakresie wykonywania pokrykonstrukcji dachowych i inne podobne
roboty specjalistyczne

45262000-1Specjalne roboty budowlane innez dachowe

45262310-7Zbrojenie

2. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WEA SCIWO SCI WYROBOW | MATERIALOW
Klasy i gatunki stali zbrojeniowej

Do konstrukcjizelbetowych w obiektach oddlych niniejszym opracowaniem stosuje si
klasy i gatunki stali wg zestawienia poeai:

a). Klasa A-0, gatunek STOS

b). Klasa A-lll, gatunek 34GS

Odpowiednie certyfikaty pochodzeniadg wymagane przez Inspektora nadzoru przy
dokonywaniu odbioru wykonanych robot.

Wiasnasci mechaniczne i technologiczne stali

Wiasndaci mechaniczne i technologiczne dla walcowkigtpw powinny odpowiada
wymaganiom podanym w PN-89/H-84023/06.

Wady powierzchniowe

Powierzchnia walcowki i gtéw powinna by bez gknie¢, pecherzy i naderwa

Na powierzchni czotowej ptéw niedopuszczalne sozwarstwienia i gknigcia
widoczne nieuzbrojonym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuskawalcowania, wicenia
niemetaliczne, wery, wypuktaci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatd s3
dopuszczalne:

a). j&sli mieszcz sie w granicach dopuszczalnych odchyke&dnicy dla walcowki

i pretow gtadkich

b). jesli nie przekraczaj 0,5 mm dla walcowki i ptow zebrowanych grednicy
nominalnej do 25 mm, 2&®,7 mm dla pgtdw o wickszychsrednicach.
Magazynowanie stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna bynagazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podziatem wg wymiarow i gatunkow.
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3. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU | MASZYN

Roboty mog by¢ wykonane ¢cznie lub mechanicznie przyyciu odpowiedniego
sprztu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.

Sprzt uzywany przy przygotowaniu i monta zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach
powinien spetni@wymagania obowizujagce w budownictwie ogolnym. W
szczegOlnéci wszystkie rodzaje spgtu jak: getarki, prostowarki, zgrzewarki,
spawarki powinny by sprawne oraz posiatléabryczm gwarancg i instrukci obstugi.
Sprzt powinien spetni@wymagania BHP jak przyktadowo ostongbatych i
pasowych urzdzeh mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegoélrebeupieczne
dla obstugi powinny by specjalnie oznaczone. Sgtrzen powinien podlegakontroli
osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osobyugjugice sprzt powinny by
odpowiednio przeszkolone.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie do&atow potwierdzagych
dopuszczenie spgtu do wytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SRODKOW TRANSPORTU

Stal zbrojeniowa powinna byrzewaona odpowiednimi, przystosowanymi do tego
celu,srodkami transportu, w sposob gwaraatyj uniknicia trwatych odksztatcestali
oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie takiglodkow transportu, ktére
nie wptyrg niekorzystnie na jakéd robot i wiaciwosci przewaonych towarow.
Wykonawca bdzie usuwé na bieaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznyah dojazdach do terenu
budowy.

5. WYMAGANIA DOT. WYKONANIA ROBOT ZBROJARSKICH

5.1 Ogolne wymagania.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ragotnie z wymaganiami
obowigzujacych PN i EN-PN i postanowieniami umowy.

5.2 Wykonywanie zbrojenia

Czystcé¢ powierzchni zbrojenia

Prety i walcowki przed ich giyciem do zbrojenia konstrukcji naleoczysci¢ z kurzu,
ziemi, zgorzeliny, lanej rdzy lub innych zanieczyszaze

Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary,a)liub farky olejrg nalezy
opal& np. lampami lutowniczymizado catkowitego usugcia zanieczyszcze
Czyszczenie gtow powinno by dokonywane metodami nie powogeymi zmian we
wiasciwosciach technicznych stali ani pdiejszej ich korozji.

Przygotowanie zbrojenia

Prety stalowe ayte do wykonania wkitadek zbrojeniowych powinnyby
wyprostowane. W przypadku stwierdzenia krzywiznrgtach stali zbrojeniowej
nalezy ja prostowé.

Dopuszcza siprostowanie gtow za pomog kluczy, mtotkdw, prostowarek.
Dopuszczalna wielkd miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi snPety
uzywane do przygotowania zbrojenia maigc proste. Dlatego - w przypadku
wystepowania miejscowych zakrzywie nalezy te pety wyprostowa przed
przysgpieniem do dalszej obrébki ¢aia itd.). Pety zbrojeniowe w kkggach mana
prostowa przez wycaganie za pomacnp. wchgarki lub mechaniczne prostowanie
pretow przy wyciu prostowarek mechanicznych. Niekiedy, zwtaszmzty wickszych
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srednic, prostuje girecznie za pomagklucza zbrojarskiego na stole zbrojarskim z
odpowiednio umocowanymi trzpieniami.

Haki, odgecia prtow, zlhcza i rozmieszczenie zbrojenia nglevykonywa wg
Dokumentacji Projektowe].

Minimalnesrednice trzpieni zsywanych przy wykonywaniu hakow zbrojenia podaje
tabela nr 23 normy PN-S-10042.

Cigcie prtow naley wykonywa przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu.
Oczyszczone i wyprostowanegpyr tnie st na odcinki dtugéci wynikajacej z
projektu. Wskazane jest spgdzenie w tym celu planuggia. Stosuje sido tego celu
nozyce kczne, a take (zwkaszcza w przypadkugbdw wigkszychsrednic) nayce
mechaniczne o ngfzie elektrycznym. Nigycami mechanicznymi nima przeciné
jednoczénie wiecej niz jeden pgt. Do cicia siatek zbrojeniowych stosuje siazyce
hydrauliczne przewane. Cecia mazna roOwnie przeprowadzaprzy wyciu
mechanicznych nty. Dopuszcza giréwniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Prety mozna wygina recznie kluczem zbrojarskim, wykorzysiajtrzpienie
zamocowane w blacie stotu zbrojarskiego lub za pmmgtarek ecznych albo
mechanicznych. Mna przy tym jednoczaie wygina wiecej niz jeden pegt. Wygicte
prety zbrojeniowe i strzemiona montuje fiezpdrednio w deskowaniu lub
przygotowuje w postaci szkieletow zbrojeniowych.

Montaz zbrojenia

Zbrojenie naley uktada po odbiorze deskowani. Zbrojenie powinna tryvale
usytuowane w deskowaniu w sposéb zabezpigcyad uszkodzei przemieszcae
podczas betonowania i zggczania mieszanki betonowej. Mantrojenia
bezpdrednio w deskowaniu zaleca svykonywa przed ustawieniem szalowania
bocznego. Uktadanie zbrojenia begmainio na deskowaniu i podnoszenie na
odpowiednia wysoka¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne. Niadbpgzalne
jest chodzenie i transportowanie materiatdw po vimgkeym szkielecie zbrojeniowym.
Ustawianie elementow zbrojenia powinnaliyykonywane wedtug przygotowanych
schematow zapewnigjych kolejnd¢ robot, przy ktorej wczmiej utozone elementy
bedg umazliwiaty dalszy monta zbrojenia.

Dla zachowania wiziwe]j grubdgci otulin naley uktadane w deskowaniu zbrojenie
podpieré podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznychrabaci rownej
grubgci otulenia.

Minimalna grubéc¢ otuliny zewrtrznej wéwietle petow i powierzchni przekroju
elementwelbetowego powinna wyndsco najmniej:

0,07m - dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podpasywnych

0,055 m — dla strzemion fundamentow i podpor magghn

0,05 m — dla gtow gtownych lekkich podpor i pali

0,03 m — dla zbrojenia gtdwnego

0,025m - dla strzemion ram, belek, pagdw i gzymsow

Szkielety ptaskie i przestrzenne po ich ustawieniozeniu w deskowaniu natg
taczy¢ zgodnie z rysunkami roboczymi przez spawanie.

Dopuszcza ginastpujace rodzaje spawanych poken pretow:

-czotowe - elektryczne, oporowe

-naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym

-naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektryean

-zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektryeman

-zaktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym

Skrzyzowania petow naley wigzat drutem wizkowym, zgrzewalub faczye tzw.
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stupkami dystansowymi.

Drut wigzatkowy, wyzarzony, csrednicy 1 mm gywa st do hczenia pgtow o

srednicy do 12 mm. Prz§rednicach wgkszych naley stosowa drut osrednicy 1.5
mm.

Zamknkcia strzemion nalg/ umieszczana przemian. Przy stosowaniu spawania
skrzyzowan pretdw i strzemion, styki spawania mpgic znajdowa& na jednym pgcie.
Liczba uszkodzonych skrzgwan w dostarczonych na budewiatkach lub szkieletach
ptaskich nie powinna przekraczd w stosunku do wszystkich skioyvan w siatce lub
szkielecie ptaskim. Liczba uszkodzonych skayan na jednym pgcie nie powinna
przekraczé& 25% ogolnej ich liczby.

Zasady BHP

Stoty warsztatowe ustawdav pomieszczeniach zamktych lub pod wiatami z
umocowanymi od strony nawietrznej ostonami. Stas&aipo obu stronach stotu
nalezy oddzielt siatky 0 wysokdci 1m, o oczkach max 20mm. Podczagia prta
nozycami naley pret oprze& obustronnie na koztach lub stole zbrojarskineci@
nozycami petéw osrednicy wikszej nz 20 mm jest zabronione. Przy mechanicznym
cieciu pretdw nie wolno chwytareka pretow w odlegtéci mniejszej nt 50 cm od
nozyc tmcych. Pety o srednicy wekszej nz 20 mm mog bye giete tylko
mechanicznie. Zaktadaniegbdw na mechanicznejgarce dopuszczane jest tylko przy
unieruchomionej tarczy ¢arki.

Zabronione jest przebywanie pracownikdéw na teregidzonym wzdia

wycigganego pgta w czasie prostowania zbrojenia Sktadowanie ebrajna
pomostach przeznaczonych wgznie do pracy zbrojarzy jest zabronione.

6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW | ROBOT
ZBROJARSKICH

6.1 Badania w czasie budowy

Kontrola jakaci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu jaekmateriatow,
zgodndci z rysunkami oraz podanymi powgj wymaganiami i obowzujacymi
normami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed zabetear@em.

Z kazdej partii naley pobier& po 6 probek do badania na zginanie i 6 probek do
okreslenia granicy plastyczrioi. Stal mae by przeznaczona do zbrojenia tylko
wowczas, jéli na probkach zginanych nie ngstije gkniccie lub rozwarstwienie.
Jezeli rzeczywista granica plastyczonjest nizsza od stwierdzonej na&e@adczeniu
lub zgdanej - stal badana i@ by¢ uzyta tylko za zezwoleniem Inspektora nadzoru.
Sprawdzenie materiatdw polega na stwierdzeniujdzgatunki odpowiadaj
przewidzianym w rysunkach i czy ggodne zéwiadectwami jakéci i protokotami
odbiorczymi.

Sprawdzenie uleenia zbrojenia wykonuje sprzez bezpaedni pomiar téma,
poziomnig i tasmg, suwmiark i poréwnanie z rysunkami oraz PN-63/B-06251.
Badanie na wytrzymaio siatek i szkieletow ptaskich naleprzeprowadz przyjmupc
za partie ich liczb o ciezarze nieprzekraczggym 10 ton. Liczba badanych siatek lub
szkieletéw ptaskich nie powinna dynniejsza ni 3 na part.

Badany wzet powinien wytrzyméaobcizenie nie mniejsze od podwdéjnegezzru
siatki lub szkieletu ptaskiego.

Badaniu nalgy poddawa trzy skrzy.owania pegtow, jedno w rgdzie skrajnym i dwa w
rzedachsrodkowych. W przypadku, gdy jedno ze skiaywan zostanie zerwane,
prébom naley podd& podwojry czes¢ siatek lub szkieletow ptaskich.slioadanie
podwojnej liczby probek da réwriavynik ujemny, wéwczas paethalezy odrzucg.
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6.2 Tolerancje wykonania

Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakresigia, gecia i rozmieszczenia zbrojenia
podaje tablica nr 1.

Dopuszczalna wielkd miejscowego wykrzywienia nie powinna przekraczanm.
Dopuszczalna tica dtugdci preta liczona wzdha osi od odgicia do odgicia w
stosunku do podanych na rysunku nie powinna preektd 0 mm.

Dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostidjado zbrojenia poditnego nie
powinno przekracza3 %.

Rdéznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekesacz3 mm.

Dopuszczalna tdica w wykonaniu siatki na jej dlugc nie powinna przekracézar25
mm.

Liczba uszkodzonych skrzgwan w dostarczanych na budewiatkach nie powinna
przekracza 20% w stosunku do wszystkich skzpyvan w siatce. Liczba uszkodzonych
skrzyzowan na jednym pgcie nie mae przekracza25% ogolnej ich liczby na tym
precie.

R&znice w rozstawie ngdzy prtami gtdwnymi w belkach nie powinny przekra¢za
+0.5 cm.

R&znice w rozstawie strzemion nie powinny przekrgcga cm.

7. WYMAGANIA DOTYCZ ACE OBMIARU ROBOT

Jednostk obmiarows jest 1 kilogram (1 kg).

Do obliczenia nalenosci przyjmuje teoretycznilos¢ (kg) zmontowanego zbrojenia, tj.
taczna dtugec pretdw poszczegodinyckrednic pomneong odpowiednio przez ich mas
jednostkowg (kg/m). Nie dolicza sistali wytej na zaktady przykzeniu petow,
przektadek monteowych ani drutu wjzatkowego. Nie uwzgtnia sé¢ tez zwigkszonej
ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawestow o srednicach
wiekszych od wymaganych w dokumentacji projektowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot i ich praga podano w ST 0.0 “Wymagania ogdéine”.
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finatregny rzeczywistego wykonania
robot w odniesieniu do ich iai i jakosci.

8.1 Odbior stali na budowie

Odbior stali na budowie powinien bgokonany na podstawie&@adczenia, w ktore
powinien by zaopatrzony kaly krag lub wigzka stali. Zawiadczenie to powinno
zawierd:

a). znak wytwarcy,

b). srednie nominalr,

). gatunek stali,

d). numer wyrobu lub partii,

e). znak obrébki cieplne;.

Cechowanie wjzek i kegow powinno by dokonane na przywieszkach metalowych po
dwie sztuki dla kadej wigzki.

8.1 Odbidér zamontowanego zbrojenia

Odbiér zbrojenia przed przygtieniem do betonowania powiniendbgokonany przez
Inspektora nadzoru oraz wpisany do Dziennika Budowy

Odbiér powinien polegana sprawdzeniu zgodéw zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcjizelbetowej i postanowieniami niniejszej Specyfikacji
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Sprawdzenie zgodKoi zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuje:

- godna¢ ksztattu petow,

- zgodnd¢ liczby pretéw i ich srednic w poszczegodlnych przekrojach,
- rozstaw strzemion,

- prawidtowe wykonanie hakéw,gdz i dlugdci zakotwien,

- zachowanie wymaganej w rysunkach otuliny zbr@eni

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 tony zbrojenia obejmuije:

-roboty przygotowawcze

-zakup i dostarczenie materiatu,

-czyszczenie i przygotowanie zbrojenia

-monta zbrojenia

-testy i pomiar zgodnie z pkt. 6 ST

-oczyszczenie terenu robot z odpadow zbrojeniapstacych wiasné¢ Wykonawcy i
usungcie ich poza teren budowy

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Dokumentagj odniesienia jest:

1. SIWZ dla zadania: ,Budowavietlicy wiejskiej wraz z niezéxng infrastruktug
techniczia Stachéw dz. nr 20/5”

2. umowa zawarta pogdzy Wykonawg a Zamawiajcym wraz z harmonogramem robot
3. zatwierdzona przez Zamavgeggo dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania
4. normy

5. aprobaty techniczne

inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzomeakeie trwania inwestycji.
Najwaniejsze normy:

PN-1SO 6935-1:1998. Stal do zbrojenia betongtyRgtadkie.

PN-ISO 6935-1/AK:1998. Stal do zbrojenia betongtyPgtadkie. —
Dodatkowe wymagania.

PN-ISO 6935-2:1998. Stal do zbrojenia betongtyPrebrowane.

PN-ISO 6935-2/AK:1998. Stal do zbrojenia betongtytebrowane —
Dodatkowe wymagania.

PN-82/H-93215. Walcéwka gty stalowe do zbrojenia betonu

PN-B-06251 Roboty betonoweelbetowe. Wymagania

techniczne.

PN-H-84023/06/A1:1996 Stal okilenego stosowania. Stal do zbrojenia
betonu. Gatunki.

PN-78/H-04408. Technologiczna préba zginania.

PN-EN 10002-1 + AC1:1998 Metale: Proba rageinia. Metoda badania w
temperaturze otoczenia.

PN-B-03264 Konstrukcje betonoweglbetowe i spgzone.

Projektowanie.

PN-84/H-9300Walcowka pty i ksztattowniki walcowane na

goraco ze stali wglowych zwykiej jakdci i

niskostopowych o podwgzonej wytrzymatéci.

Wymagania i badania.

PN-EN 10020:1996 Stal. Klasyfikacja

PN-EN 10021 :1997 Ogolne techniczne warunki dostizav i wyrobow
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stalowych

PN-EN 10027-1 :1994 Systemy oznaczania stali. Zsial, symbole
gtéwne

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systgrowy
PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, gy, podgrupy czy normy nie
zwalnia Wykonawcy od obowiku stosowania wymogow okilenych prawem
polskim.
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